申请换领《危险废物经营许可证》受理公示
	企业名称 
	淮安市福马再生资源有限公司

	经营设施地址
	江苏淮安经济开发区纬一路南侧，方舟化工厂西侧

	法人代表
	沈志金

	申请经营类别及数量
	精（蒸）馏残渣（HW11，261-007-11、261-008-11、261-017-11、261-018-11、261-031-11、261-032-11、261-033-11、261-034-11、261-035-11、261-113-11、261-114-11、261-115-11、261-116-11、261-117-11、261-118-11、261-119-11、900-013-11）、医药废物（HW02，271-001-02、271-002-02、271-004-02）、废有机溶剂与含有机溶剂废物（HW06，900-401-06、900-402-06、900-404-06、900-407-06，其中900-404-06仅限于废二氯甲烷、甲醇、乙醇、甲苯、丙酮、乙酸乙酯、异丙醇）合计15000吨/年

	废物的包装、收集

1、废物包装形式

200L聚丙烯塑料桶、1000L聚丙烯塑料桶、200L铁桶、125m3贮罐
2、包装容器数量

50只塑料桶、50只铁桶、四个125m3贮罐
3、废物收集工具、设施

公司与淮安市交运危货运输有限公司签订合作协议，由专业运输车辆至产废单位收取危险废物，随车配备相关应急防护工具/器材（如灭火器、劳动防护用品、消防沙等），运输期间按照规定路线运输并减少经过河流水系的次数，避开人口密集、交通拥挤路段。主要收集工具有专用收集车辆、叉车等。

	废物的运输

1、废物运输方式

汽车运输/公路运输

2、现有运输工具数量和资质（或租用运输工具的来源、数量、资质）

我公司已经与淮安交运危货运输有限公司（道路运输经营许可证：淮320801300588）、淮安市国泰汽车运输有限公司（道路运输经营许可证：淮320801306666）、扬州市苏灵运输有限公司（道路运输经营许可证：扬321088316866）、淮安市众轩汽车运输有限公司（道路运输经营许可证：淮320801309605）、盐城市长鑫物流有限公司（道路运输经营许可证：盐320924315382）签订危险废物运输合同，上述单位均具备相应的危险品运输资质，可以满足我公司危险废物运输需求。

3、废物运输时的应急方案和工具

我公司与淮安交运危货运输有限公司均建立了紧急事故应急系统，并制定了相关应急预案，在危险废物运输过程中一旦发生紧急事故，立即启动应急预案，进行事故应急处理。运输途中由专人押运且持证上岗。配备灭火器、黄沙、铁锹及个人防护用品等应急物资，以备发生紧急情况之所需。如发生严重事故，第一时间通知消防、急救、公安、环保等相关部门。

应急方案：运输途中如发生泄漏或其他事故，立即将泄漏情况、货物特性、地点向有关部门报告，并将车辆移至安全地段。

发生火灾时，应急人员穿戴防护用品，在上风处使用车载灭火器灭火，并用水喷射罐体降温；发生泄漏时，应急人员穿戴防护用品，设法止住泄漏，同时隔离泄漏或溢流区。

应急工具：空桶、塑料盆、漏斗、沙箱和灭火器。

	废物的贮存/暂存

1、废物贮存/暂存方式

公司收集的危险废物原料主要由200L或1000L聚丙烯塑料桶装进入场内，按照不同种类，通过真空泵输送至原料储罐区储罐，各类危险废物于室温下贮存。储罐区物料输送生产区采用明管输送，详见附件5。

公司次生危险废物主要为废包装桶、蒸馏残渣、化验室废液采用200L聚丙烯塑料桶分类密闭储存、废活性炭采用太空袋密闭储存。

公司设置临时周转库1座，占用于成品空桶临时周转使用，不涉及危险化学品物料暂存。

公司设置甲类库1个用于临时储存公司产品（成品物料转运采用人工板车和防爆叉车），产品暂存使用200L或1000L聚丙烯塑料暂存。2、废物贮存场所情况简述

对照公司环评文件、竣工环保验收文件及环评后评价文件（公司环评后评价已于2021年3月在淮安市生态环境局进行了备案），公司设置1个储罐区（占地面积265.6m2）、2个次生危废库（1个30m2用于储存废精馏残渣、化验室废液和废活性炭，1个52m2用于储存废包装桶）、1个周转库（仅用于成品空桶临时周转用，占地面积525m2）和1个成品甲类库（130m2）。

原料储罐区，配备4个125m3储罐贮存收集的危险废物，储罐区四周设置围堰并配备事故应急池，用于收集不慎泄漏的废液，收集池与应急事故池相连。储罐区离辅助用房距离为22.5m，离生产厂房的距离为35m，贮罐区的布置及与周边建筑的间距严格按《建筑设计防火规范》进行。储罐区地面进行硬化，并对其设置围堰及导流系统等措施，次生危废暂存间地面、裙角做了环氧地坪涂层，四周设置导流沟及收集槽以防止事故情况下危险废物泄漏污染周边环境。同时配备了可燃气体报警装置和消防灭火设施，足事故应急需求。

甲类库面积130m2，用于临时储存公司成品，甲类库地面已进行防腐防渗，库房按照《危险化学品仓库储存通则》五距要求：仓库堆垛间距应满足以下要求：主通道大于或等于200cm；墙距大于或等于50cm；柱距大于或等于30cm；垛距大于或等于100cm（每个堆垛的面积不应大于150m2）；灯距大于或等于50cm，同时配备了可燃气体报警装置和消防灭火设施，满足事故应急需求。甲类库设有双人双锁及视频监控，产品进出口均设有台账记录。

次生危险废物暂存间，总占地面积82m2，次生危废库内裙角均做了环氧地坪涂层，四周设置导流沟及收集槽，同时配备了可燃气体报警装置和消防灭火设施，满足《危险废物贮存污染控制标准》（GB18597-2023）要求。次生危废库废气进行收集管道，配备1套二级活性炭吸附装置对废气进行有组织收集处置。

	废物的预处理
1、废物预处理工艺

无
2、废物预处理设施、设备

无



	废物处置工艺及设备、设施
1、废物处置工艺

本项目废有机溶剂处理工艺主要为两部分，1#、2#、3#、4#废有机溶剂处置工艺和精馏残渣（液）回收处置工艺。
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图1-1  1#废有机溶剂处置工艺流程
1#废有机溶剂组分为20%的甲醇，30%的乙醇，47%的二氯乙烷以及3%的C5-C8组分（该组分属于中度沸点组分，成分不确定，以此统一表示，沸点比本项目的主要目标产品都高），项目将对其中的有用组分（甲醇、乙醇、二氯乙烷及可利用的中沸点组分混合品）进行提纯分离，主要工艺为精馏、冷凝。

在原料正式使用之前，对进入厂区的1#废有机溶剂进行化验，主要确认其中的水分和杂质，水分含量需在检出限以下，企业才会正式购买。将合格的1#废有机溶剂收集放入中间贮槽备用，生产时用真空泵将原料1#废有机溶剂泵入该条生产线的唯一生产装置—精馏塔中，接下来，就是根据各目标产品的沸点对精馏塔中的溶剂进行分布加热精馏。

首先，对精馏塔使用夹套蒸汽加热进行第一次蒸馏，温度定为60℃，将二氯乙烷从混合溶剂中蒸发出来，在冷凝器中冷凝（冷凝方式为间接冷凝，使用R-134a作为冷媒，冷却介质为自来水，各冷凝原理相同），分馏出产品（主要为二氯乙烷），同时产生不凝气G1-1从真空泵出口逸出。

上述操作结束后，对精馏塔中剩余混合溶剂进行第二次加热蒸馏，温度定为68℃，将甲醇从混合溶剂中蒸发出来，在冷凝器中冷凝，分馏出产品（主要为甲醇），同时产生不凝气G1-2从真空泵中逸出。

上述操作结束后，对精馏塔中剩余混合溶剂进行第三次加热蒸馏，温度定为82℃，将乙醇从混合溶剂中蒸发出来，在冷凝器中冷凝，分馏出产品（主要为乙醇），同时产生不凝气G1-3从真空泵中逸出。

最后，对精馏塔中残余的釜液进行第四次加热蒸馏，温度调高至200℃，此时残液中的中沸点组分蒸发出来，经冷凝器冷凝后，作为副产品外售。冷凝过程产生不凝气G1-4。

本项目涉及废有机溶剂为1#废有机溶剂精馏产品为二氯乙烷、甲醇、乙醇、中沸点组分产品、2#废有机溶剂精馏产品为二氯甲烷、甲苯、二甲苯、中沸点组分产品；3#废有机溶剂精馏产品为丙酮、甲苯、二甲苯、中沸点组分产品；4#废有机溶剂精馏产品为异丙醇、异丁醇、正丁醇、中沸点组分产品，各类有机溶剂废液原料根据不同产品的沸点温度不同进行精馏，处理过程中涉及到的检测、精馏、放渣等工序原理和操作过程相同，因此不再赘述。

（2）精馏残渣处置工艺

图1-2  精馏残渣（液）处置工艺流程
生产工艺流程简述：

在原料正式使用之前，对进入厂区的精蒸馏残渣（液）进行化验，主要确认其中的水分和杂质，需在检出限以下，企业才会正式购买。将合格的精蒸馏残渣（液）收集放入中间贮槽备用，生产时用真空泵将原料精蒸馏残渣（液）泵入该条生产线的唯一生产装置—精馏塔（立式）中，接下来，就是根据各目标产品的沸点对精馏塔中的溶剂进行分布加热精馏。

首先，对精馏塔使用夹套蒸汽加热进行第一次蒸馏，温度定为60℃，将二氯乙烷从混合溶剂中蒸发出来，在冷凝器中冷凝，分馏出产品（主要为二氯乙烷），同时产生不凝气G5-1从真空泵出口逸出。

上述操作结束后，对精馏塔中剩余混合溶剂进行第二次加热蒸馏，温度定为65℃，将三氯甲烷从混合溶剂中蒸发出来，在冷凝器中冷凝，分馏出产品（主要为三氯甲烷），同时产生不凝气G5-2从真空泵中逸出。

上述操作结束后，加入下一批料，重复上述的过程，由于每次蒸馏过程中都会剩余一些残液，需对其进行处置，因此，定期对处置生产线的精馏塔进行放渣，放渣得S5-1，同时，产生废气G5-3。
2、废物处置设备、设施

（1）主要处置设备：精馏塔、冷凝器、再沸器、溶剂泵、机械真空泵、产品储罐等。
表1  废物处置主要设备一览表
序号
设备名称

规格型号

材质

数量（台/套）

1
不锈钢釜
10m3
碳钢

3
2
搪瓷塔
Φ600×12000
搪瓷

1

3
不锈钢塔

Φ600×15000
碳钢

3
4
冷凝器

120m2
碳钢

1

5
再沸器

130m2
碳钢

1

6
溶剂泵

/

四氟

1

7
机械真空泵

/
四氟

1

8
产品储罐

30m3
不锈钢

1

9
原料储罐

125m3
不锈钢

4

（2）主要设施：生产装置区、储罐区、临时中转站、次生危废库、废气处理设施。


	污染防治措施及防治效果

1、污染物产生情况

（1）废水：本项目产生的废水主要为设备及地面冲洗废水、初期雨水以及职工生活废水。

（2）废气：本项目有组织废气主要为精馏过程中产生的有机废气（G1-1~G-5）、危废仓库危废暂存产生的有机废气以及储罐区和原料桶周转库产生的无组织有机废气。

（3）噪声：项目主要噪声源有蒸馏釜、引风机、物料泵、空压机等设备。

（4）固体废物：本项目固体废物主要为精馏残渣、化验室废液、废活性炭、废原料包装桶、化粪池污泥、隔油池废油和生活垃圾等。

表2  本项目三废产生及排放一览表
项目

污染物名称

产生量

排放量

废气

甲醇

3.179

0.286

乙醇

5.010

0.292

二氯乙烷

16.959

1.098

甲苯

3.296

0.169

二甲苯

1.943

0.123

二氯甲烷

3.863

0.209

异丁醇

1.814

0.115

正丁醇

2.394

0.172

异丙醇

1.701

0.105

三氯甲烷

10.440

0.735

丙酮

3.338

0.259

乙酸乙酯

3.749

0.300

醋酸丁酯

4.856

0.388

废水

水量

4079.7

4079.7

COD

1.0972

0.7967

SS

1.0354

0.3482

NH3-N

0.0327

0.0295

TP

0.0036

0.0029

LAS

0.0036

0.0029

动植物油

0.0097

0.0017

固废

危险固废

19.66

0

生活垃圾

18

0

2、污染防治设施及工作原理

项目生活废水经隔油池、化粪池处理后与地面冲洗水以及初期雨水一起混合进入“混凝沉淀池”处理，能满足集中区明通污水处理厂的接管标准；项目采取二级活性炭纤维吸附装置（配有解吸再生设施）来处置工艺废气（蒸馏过程的不凝废气和放渣废气）；项目产生的危险废物委托淮安华昌固废处置有限公司处置。
表3  本项目的主要污染源及治理设施一览表
类别

序号

污染工序

污染物

产生特征

治理措施及去向

废气

G1-1~G1-4
冷凝、放渣

甲苯、二甲苯、二氯甲烷、二氯乙烷、三氯甲烷、甲醇、乙醇等有机废气

连续，有组织排放

经集气罩及管道收集至二级活性炭吸附装置（一共2套，一备一用）（可再生，采用吸附+脱附工艺，不涉及催化燃烧工艺）处理后通过1#排气筒排放，活性炭装置采用蜂窝状活性炭进行填装，活性炭检测指标符合相关标准要求。
G2-1~G2-3

冷凝、放渣

甲苯、二甲苯、二氯甲烷、二氯乙烷、三氯甲烷、甲醇、乙醇等有机废气

储罐区

甲苯、二甲苯、二氯甲烷、二氯乙烷、三氯甲烷、甲醇、乙醇等有机废气

次生危废仓库

甲苯、二甲苯、二氯甲烷、二氯乙烷、三氯甲烷、甲醇、乙醇等有机废气

连续，有组织排放

经管道收集至二级活性炭吸附装置处理后通过2#排气筒排放，活性炭装置采用蜂窝状活性炭进行填装，活性炭检测指标符合相关标准要求。
实验室

甲苯、二甲苯、二氯甲烷、二氯乙烷、三氯甲烷、甲醇、乙醇等有机废气

间断，有组织排放

经集气罩收集至二级活性炭吸附装置处理后通过3#排气筒排放，活性炭装置采用蜂窝状活性炭进行填装，活性炭检测指标符合相关标准要求。
成品桶周转库

甲苯、二甲苯、二氯甲烷、二氯乙烷、三氯甲烷、甲醇、乙醇等有机废气

连续，无组织排放

无组织排放

废水

生活污水

COD、SS、NH3-N、TP

间断

食堂废水进入隔油池处理，生活污水进入化粪池处理，预处理后的所有生活废水与初期雨水经混凝沉淀池处理，达接管标准后排入明通污水处理厂

食堂废水

COD、SS、NH3-N、TP、动植物油

间断

初期雨水

COD、SS

间断

固废

精馏

精馏残渣

/

委托有资质单位安全处置

化验

化验室废液

/

废气处理

废活性炭

/

储存

废原料包装桶

/

委托有资质单位安全处置

废水处理

污泥

/

委托环卫部门处理

隔油池

隔油池废油

/

办公及食堂

生活垃圾

间断

噪声

蒸馏釜、引风机、水泵、空压机等

噪声

连续

基础减振、置于室内、

安装隔声装置

3、污染防治效果（监测数据） 

（1）废水：公司2024年淮安市华测检测技术有限公司于5月12~14日对厂区污水排口进行了监测，于8月23日对厂区雨水排口进行了监测废水监测结果满足明通污水处理厂接管标准要求，雨水监测结果满足COD≤40mg/L、SS≤40mg/L。

表4   污水总排口水质检测结果

检测项目

单位

检测结果

执行标准

是否达标

第一次

第二次

第三次

pH值

无量纲

7.0

7.0

7.0

6~9

是

悬浮物

mg/L

6

8

8

400

是

五日生化需氧量

mg/L

2.2

2.2

2.2

-

-

化学需

氧量

mg/L

12

11

11

500

是

总磷

mg/L

0.09

0.08

0.09

4

是

氨氮

mg/L

0.090

0.122

0.105

35

是

总氮

mg/L

1.0

0.99

0.95

-

-

动植物油

mg/L

0.06L

0.06L

0.06L

-

-

阴离子表面活性剂

mg/L

0.05L

0.05L

0.05L

-

-

表5   雨水总排口水质检测结果

检测项目

单位

检测结果

执行标准

是否达标

化学需氧量

mg/L

12

40

是

悬浮物

mg/L

7

40

是

（2）废气：公司2024年5月12~14日委托淮安市华测检测技术有限公司对有组织废气及厂界无组织废气进行了监测，监测结果有组织甲醇、甲苯（执行“其他”指标限值）、二甲苯（执行“其他”指标限值）等监测浓度均满足《大气污染物综合排放标准》（DB32/4041-2021）表1排放限值要求，无组织非甲烷总烃、甲醇、甲苯、二甲苯等监测浓度均满足《大气污染物综合排放标准》（DB32/4041-2021）表3排放限值要求，厂界氨、硫化氢执行《恶臭污染物排放标准》（GB 14554-93）中表1二级新扩改建厂界标准值。

表6 有组织废气监测结果

有机废气排放口DA001  

项目

指标

单位

监测结果

第一次

第二次

第三次

非甲烷总烃

排放浓度

mg/m3
0.58

1.32

0.89

甲醇

排放浓度

mg/m3
ND

ND

ND

甲苯

排放浓度

mg/m3
0.0487

0.0449

0.0241

邻二甲苯

排放浓度

mg/m3
ND

ND

ND

对二甲苯

排放浓度

mg/m3
ND

ND

ND

间二甲苯

排放浓度

mg/m3
ND

ND

ND

表7  有组织废气监测结果

危废库废气排放口DA002 

项目

指标

单位

监测结果

第一次

第二次

第三次

非甲烷总烃

排放浓度

mg/m3
9.84

6.00

2.28

表8  无组织废气监测结果

项目

检测点位

单位

监测结果

第一次

第二次

第三次

氨

上风向G1

mg/m3
0.03

0.03

0.03

下风向G2

0.05

0.04

0.05

下风向G3

0.06

0.08

0.07

下风向G4

0.07

0.05

0.04

硫化氢

上风向G1

mg/m3
2×10-3

2×10-3
2×10-3
下风向G2

0.039

4×10-3
8×10-3
下风向G3

4×10-3
5×10-3
4×10-3
下风向G4

4×10-3
5×10-3
7×10-3
0.005
非甲烷总烃

上风向G1

mg/m3
1.11

1.31

0.81

下风向G2

0.93

0.57

0.39

下风向G3

0.62

0.51

0.65

下风向G4

0.50

0.72

0.56

对二甲苯

上风向G1

mg/m3
0.0194

1.6×10-3
8×10-3
下风向G2

1.2×10-3
ND

ND

下风向G3

1.3×10-3
ND

1.5×10-3
下风向G4

2.1×10-3
ND

ND

间二甲苯

上风向G1

mg/m3
1.8×10-3
2.1×10-3
ND

下风向G2

ND

ND

ND

下风向G3

ND

ND

2.3×10-3
下风向G4

ND

ND

ND

甲醇

上风向G1

mg/m3
ND

ND

ND

下风向G2

ND

ND

ND

下风向G3

ND

ND

ND

下风向G4

ND

ND

ND

邻二甲苯

上风向G1

mg/m3
ND

1.1×10-3
ND

下风向G2

ND

ND

ND

下风向G3

ND

ND

1.6×10-3
下风向G4

ND

ND

ND

甲苯

上风向G1

mg/m3
0.0343

0.0312

0.0258

下风向G2

0.0129

7×10-3
8.3×10-3
下风向G3

mg/m3
0.0151

0.0110

0.0138

下风向G4

0.0159

8×10-3
ND

臭气浓度

上风向G1

mg/m3
11

11

12

下风向G2

16

17

18

下风向G3

16

15

18

下风向G4

16

18

15

噪声：公司2024年5月12日委托淮安市华测检测技术有限公司对厂界噪声监测点昼间噪声进行了监测，监测结果符合《工业企业厂界环境噪声标准》（GB12348-2008）中3类标准。

表9  无组织废气监测结果

检测点位

监测时段

监测结果

执行标准

东厂界1#监测点

昼间

56.0

65

夜间

49.6

55

南厂界2#监测点

昼间

56.2

65

夜间

49.9

55

西厂界3#监测点

昼间

59.4

65

夜间

50.0

55

北厂界4#监测点

昼间

52.9

65

夜间

52.6

55



	预防和处理污染事故和其它突发性事件的方案和资金保障计划

1、废物分析的主要仪器、设备及分析项目

公司主要检测仪有气相色谱仪、水分仪等；分析项目常规检查4个指标，分别是pH值、水分、溶剂的反应小试（主要测试生产过程是否发生剧烈化学反应，保证安全生产）。

公司实验室按照JGJ-91-2019、GB/T31190-2014、GB/T41962-2022、DB32/T4455-2023等相关标准要求，购买了实验室台柜、试剂柜等，对实验室进行了功能分区（主要为化学品贮存区、试验操作区以及废液收集暂存区），在废气产生点位设置通风橱和万向罩等对废气进行收集至二级活性炭吸附装置处置后，通过15m高排气筒排放。详见附件3。

根据环评及后评价文件要求，本项目主产品（甲醇、乙醇、乙酸乙酯、异丙醇、正丁醇、乙酸丁酯、涂料专用稀释剂、二氯甲烷、二氯乙烷、醇基液体燃料）产品质量标准执行GB338-2011、GB/T 6820-2016、GB/T3729-2007、GB/T7814-2017、GB/T6027-1998、GB/T3729-2007、HG/T3378-2022、GB/T4118-2008、GB/T2662-95、GB16663-1996国家标准，并委托淮安市产品质量监督综合检验中心对出厂产品进行检测。
2、安全、保卫措施

实行三级安全教育管理，明确岗位职责，专人管理、定期检查。 加强废水、废气处理设施及设备的定期检修和维护工作，发现异常事故隐患，及时解决。落实防火措施；仓库重要场所设置消防栓非火灾状况不得挪作他用；专人应定期与不定期对其消防设施进行检查是否完好及在保质期内；针对消防设施建档建卡定期更换，消防通道必须保持畅通;严禁堆放任何杂物堵塞通道。 

配备灭火器、黄沙、铁锹、沙袋、劳保用品等应急物资，以备突发事件。配备应急电源，避免停电事故的发生。制定安全、保卫责任制度，对人流和物流实行监控，配备专职安全员和环保员，进行不间断的巡查和监督。

3、内部检查监督管理措施

制定了《危险废物经营安全环保规章制度总则》《危险废物污染防治责任制度》《危险废物管理计划制度》《危险废物申报登记制度》《危险废物分类管理制度》《危险废物转移联单管理制度》《危险废物经营许可证制度》《应急预案备案制度》《危险废物贮运管理制度》《危险废物出入库账目管理制度》《危险废物暂存库现场管理制度》《危险废物台帐管理制度》《劳动保护管理制度》《内部监督管理措施和制度》《环境监测制度》《危险废物源头分类制度》《环境教育及培训管理制度》《实验室管理制度》等相关制度。健全“三废”处理和“三度”监测机制，培训专业技术人员，购置必要的设备。

（1）健全“三废”处理的监测机制：配备专人负责污染物的监测和处理，委托有资质单位对污染物排放进行例行监测。

（2）培训专业技术人员：监测人员通过业务培训，领取监测人员的上岗证，进一步提高监测人员素质。

（3）落实岗位责任制，做到监测管理工作的日常化、制度化、科学化。

（4）各污染治理设施要建立运行台帐，严格管理，建立操作和维护保养制度确保环保设施的正常运行。

（5）污染物排放出现异常情况时，增加监测频次，并及时查清原因，迅速排故障，恢复治理设施的正常运行。

（6）建立废气污染物监测日志，并定期汇总报送相关部门，事故状况发生时时通知相关部门。
4、人员培训及持证上岗情况

从提高员工的环境意识和操作技能出发，以不断提高员工对保护环 境的认识和维护环境的自觉性。为此，公司专门制订了整套的管理规范、应急预案及年度员工培训演练计划并实施执行。积极参加上级主管部门组织的培训。所有员工须经过培训，特殊工种领取特种作业证，经考核合格后持证上岗。实验室3名检测人员均在淮安市产品质量监督综合检测中心进行了培训，并取得了检验员证书。

5、意外突发事故应急措施

企业储罐区、生产区。甲类库及次生危废库均安装有可燃气体泄漏报警仪，一旦发生可燃气体泄漏可在第一时间进行报警，火灾应急措施:紧急启动应急事故处理预案，控制火情，扑灭火灾， 清理现场，善后处理。环境突发事件:立即封堵泄漏点，有效收集泄漏物后泵入污水池处理，绝不影响周边环境。如遇严重事故:立即通知有关部门，做好自救。企业已根据《工业企业挥发性有机物泄漏检测与修复技术指南》（HJ1230-2021），委托淮安华测检测技术有限公司进行定期开展“泄漏检测与修复”（LDAR）检测工作，频次按照《挥发性有机物无组织排放控制标准》（GB37822-2019）要求进行监测。委托协议详见附件11。

设备与管线组件密封点每周进行目视观察，检测其密封处是否出现可见泄漏现象;

泵、压缩机、搅拌机、阀门、开口阀门或开口管线、泄压设备、取样链接系统每6个月检测1次;

法兰及其他连接件、其他密封设备至少每12个月检测1次;

直接排放的泄压设备、在非泄压状态下进行泄漏检测。直接排放的泄压设备泄压后应在泄压之日起5个工作日内进行检测;

设备与管线组件初次启用或检修后，应在90d内进行泄漏检测。

6、环境监测措施

公司与淮安市华测检测技术有限公司签订了厂区监测服务合同，每年 按照环评及排污许可规定的监测频次对厂区废气、废水和噪声进行实时监测，如发现不良情况，及时采取措施加以防范与处理，以防止污染事故的发生，确保达标排放。

7、发生意外突发事件，消除污染的资金保障措施

为做到对可能发生的安全、环境事故进行迅速有效的反应，果断决 

策，及时处理事故，使事故损失减小到最低，公司制定了相应的工作程序文件和应急处理预案，成立了专门的应急事故处理领导小组，落实应付突发事故的组织保障，明确职责、落实到人，配备了充足的救援设施、器材，以确保迅速有效地处理意外突发事故，使事故可能造成的损失降到最低。公司专门设立突发事故保障基金，作为发生意外突发事件时消除污染的专用资金，为消除污染所需费用提供资金保障。





精馏塔





1#废有机溶剂





第一次


精馏





第二次


精馏





第三次


精馏





第四次


精馏





冷凝





真空泵





冷凝





冷凝





冷凝





真空泵





真空泵





真空泵





放渣





蒸馏残渣





产品（二氯乙烷）





产品（甲醇）





产品（乙醇）





中沸点产品





不凝气G1-1





不凝气G1-2





不凝气G1-3





不凝气G1-4





精馏塔





精馏残渣（液）





第一次


精馏





第二次


精馏





放渣





冷凝





真空泵





冷凝





真空泵





蒸馏残渣S5-1





产品（二氯乙烷）





产品（三氯甲烷）





放渣废气G5-3





不凝气G5-1





不凝气G5-2








